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* Air driven fastening tools have been designed according to the European
Standard EN 792-13:2000 +A1:2008, to the directive 2006/42/EC and EN
ISO 12100-1/2, and the American ANSI SNT-101-2002.

* Die pneumatischen Heft- und Nagelmaschinen entsprechen der
europdischen Norm EN 792-13:2000 +A1:2008, nach der Richtlinie
2006/42/EC und EN ISO 12100-1/2, und der amerikanischen Norm ANSI
SNT-101-2002.

e Le fissatrici pneumatiche sono state progettate in riferimento alla norma
europea EN 792-13:2000 +A1:2008, direttiva macchine 2006/42/EC e EN
ISO 12100-1/2 e a quella americana ANSI SNT-101-2002.

* Las pistolas fijadoras se han proyectado siguiendo la norma europea EN

792-13:2000 +A1:2008, la directiva maquinas 2006/42/EC y ISO 12100-1/2

y la americana ANSI SNT-101-2002.

Ces appareils ont été congus conformément au projet de norme

européenne EN 792-13:2000 +A1:2008, la directive machine 2006/42/EC

et ISO 12100-1/2, et finalement a la norme américaine ANSI SNT-101-

2002.
A) SAKERHETSFORESKRIFTER
P Innan forsok gors med att ladda, hantera, anvénda, justera eller underhalla verktyget skall alla verktygsoperatrer och instruktorer noggrann lasa och bli vél insatta i alla forebyggande
" sakerhets- och driftsinstruktioner och verktygsmérkningar.
.ﬁ Vidtag alltid adekvata forsiktighetsatgarder for sakerhet och anvandning samt sékerstall att personer som star intill eller som finns inom arbetsomradet anvander all erforderlig personlig

skyddsutrustning nar verktyget anvands.

Anvand inte verktyget om du inte forstar dessa instruktioner.

Anvand ej verktyg utan VARNINGS eller FARA dekal pa verktyget. Om denna dekal saknas, kontakta din lokala distributdr (finns i slutet av denna handbok) eller ring kundservice for
assistans.

1) PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

ANVAND ALL ERFORDERLIG PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING SOM AR NODVANDIG FOR DEN TYP AV ARBETE OCH ANVANDNING IFRAGA. Underlatenhet att anvanda nodvéndig personlig
skyddsutrustning kan leda till allvarlig personskada hos den som anvander verktyget, pa de som star intill samt pa 6vriga som finns inom arbetsomradet.

7N\ 1.1) ANVAND ALLTID GODKANDA GGONSKYDD (OSHA, ISO, EN) med sidoskydd eller andra godkanda égonskydd med front- och sidoskydd t.ex. skyddsglaségon, vid
() hantering, anvandning eller underhall av verktyget eller vid arbete i det omrade som verktyget anvands inom. Underlatenhet att bara godkanda och kompletta 6gonskydd
\_/ kan leda till allvarliga skador orsakade av flygande splitter, fastelement eller annat.

1.2) ANVAND HORSELSKYDD vid drift av verktyget eller vid arbete i nérheten av det. Konstant eller upprepat buller utan skydd kan leda till permanent hérselskada.

1.3) ANVAND GODKAND SKYDDSHJALM i omraden dér arbete utfors ovanfor huvudet eller dar anvandning av tryckluftsdrivna fastverktyg kan utgora en potentiell fara for
skallskador. Skydd for huvudet skall dven anvandas vid arbete i narheten av byggnadsstéllningar, upphdjda arbetsplattformar, stegar eller nagon annan typ av
arbetsplattform som &r upphissad och medfor fara for skador orsakade av nedfallande objekt eller fran anvandningen av verktyg. Underlatenhet att anvénda godkant
huvudskydd kan resultera i allvarliga skallskador orsakade av nedfallande verktyg eller arbetsmaterial, fran ivagflygande fastelement eller annat eller fran direktkontakt
mellan huvud och verktyg.
2) TRYCKLUFTSTILLFORSEL
£ 2.1) ANVAND ALDRIG KOMPRIMERAD SYRGAS, DRIVMEDEL ELLER ANDRA GASER.
Anvénd enbart ren och torr reglerad luft som kraftkalla till verktyget. All annan anvéndning dn komprimerad luft kan medfora att verktyget exploderar och orsakar
allvarliga eller dodliga skador hos verktygsoperatorer samt hos andra som finns inom arbetsomradet. Verktyg skall ej anslutas till tryckluftsuttag som 6verstiger 13,7 bar
(200 psig).
2.2) GVERSKRID ALDRIG DET REKOMMENDERADE MAXIMUMTRYCKET fér verktyget. Se till att luftkompressorns tryckmétare fungerar ordentligt och kontrollera den
ofta for att sékerstalla att luftrycket ar ratt installt. Overskridande av det rekommenderade maximumtrycket kan leda till kraftig overforcering eller penetrering av
fastelement samt fortida fel i verktygskomponenter och aven resultera i personskador fran flygande fastelement eller annat.

2.3) Se till att det MINIMUMLUFTTRYCK som 6verfors till verktyget AR TILLRACKLIGT for att anbringa de fastelement som anvinds. Om trycket i behallaren tillats falla
under det tryck som erfordras for att anbringa ett fastelement kan detta resultera i 6kad rekyl fran verktyget.

2.4) ANVAND ENBART EN SNABBKOPPLING MED HANKONTAKT SOM HAR FRITT GENOMFLODE till verktyget sa att ingen komprimerad luft finns kvar i verktygsholjet
nar luftslangen kopplas loss. Anvénd aldrig en honkontakt eller nagon annan typ av beslag som hindrar luft i verktygshéljet fran att slappas ut nér luftslangen kopplas
loss. Om luft fangas inne i verktyget kan detta medfora att verktyget helt ovantat avfyrar ytterligare ett fastelement efter det att luftslangen har kopplats loss och kan
fororsaka allvarlig skada hos verktygsoperator, servicepersonal eller personer som star intill.

2.5) SLANGAR OCH BESLAG skall ha ett minimum lufttryck pa 10,3 bar (150 gsig) eller 150% av det maximalt tillatna lufttrycket for verktyget. Normalt slitage kan foérsvaga
slangar och beslag och fororsaka fortida fel och ovantade lufttrycksfall som medfor 6kad rekyl fran verktyget.

3) FASTELEMENT

3.1) ANVAND ALLTID FASTELEMENT av den typ, dimension och inom de toleranser som finns ANGIVET FOR DET VERKTYG som anvénds. Anvandning av felaktiga eller
feldimensionerade fastelement kan leda till fastkdming, skaming eller brott pa fastelementets skalle och/eller forlorad kontroll Gver fastelementen under anvéndningen och innebéra risk
for personskador orsakade av flygande fastelement eller annat. Kontakta kundservice for information om var du kan hitta den narmaste auktoriserade distributdren av fastelement.

3.2) KONTROLLERA ALLTID VERKTYGET FOR FASTELEMENT FORE OMLADDNING vid byte av fastelementstorlek. Anvandning av felaktig langd pa fastelementen kan leda till
oOkad rekyl fran verktyget, alltfor kraftig penetrering i arbetsstycket och splittring. Risken for genomskjutning av fastelement 6kar ocksa och kan leda till att operatdren eller personer som
star intill skadas av flygande fastelement eller annat.

4) VERKTYGSKONTROLL FORE ANVANDNING

-
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_'h —f -~ 4.1) KONTROLLERA VERKTYGET FORE ANVANDNING for att sakerstalla att lock- och nosskruvar ar ordentligt tdragna. Luftidckage kan innebara kraftforlust och okad rekyl fran

s m verktyget.




4.2) KONTROLLERA AVTRYCKAREN OCH DESS SAKERHETSBYGEL for att sékerstalla att den fungerar ordentligt:

a)lnnan verktyget skall anslutas till luft, kontrollera alltid att det €] finns fastelement kvar som kan fororsaka oavsiktlig avfyrning. Tém verktyget pa alla fastelement innan anslutning till
luft.

b)Kontrollera verktyget dagligen, innan det ansluts till luft, att avtryckaren Iper fritt. Anvand ej verktyget om avtryckaren karvar eller har fastnad. Spann aldrig avtryckaren nér den &r i
en last eller avfyrningsposition.

c) Anslut ett tomt verktyg till en Iuftslang och tryck in sékerhetsbygeln helt och hallet mot ett sékert arbetsstycke utan att halla i avtryckaren. Verktyget skall ej fungera.

d) Rikta ett tomt verktyg at ett hall som &r ofarligt och pressa in avtryckaren. Verktyget skall ej fungera.

) Om verktyget fungerar vid de test som beskrivs ovan skall det omedelbart kopplas ur och service skall begéras fran din lokala distributor.

Verktyg med sakerhetsbygel ar markerade med en forhojd triangel ( O ) vid den nedre delen av verktygets hélje nara nosen. En sékerhetsbygel gor att verktyget bara gar att anvanda
nar munstycket pressas mot arbetsstycket. Anvand ej verktyg med sékerhetsbygel som kérvar, har fastnad eller ar trasigt eller som av annan anledning &r ur funktion.

5) ALLMAN VERKTYGSANVANDNING

/ ! 5.1) HALL, BAR ELLER PA ANNAT SATT TRANSPORTERA ALDRIG VERKTYGET MED AVTRYCKAREN INPRESSAD. Koppla loss verktyget fran luftanslutningen om verktyget
maste flyttas till en annan plats. Oavsiktlig eller ofrivillig kontakt med sakringen nar avtryckaren &r inpressad kan medftra en odnskad och ovéntad avlossning av fastelement och
fororsaka allvarliga skador hos operatorer eller andra.

5.2) SLAPA ALDRIG ETT VERKTYG | LUFTSLANGEN. Om verktyget slapas i luftslangen kan detta leda till fortida fel i holjet eller skador pa slang, luftarmatur och liknande
komponenter. Slitna eller forsvagade verktygshdljen kan brista under tryck och leda till allvarliga skador hos verktygsoperatdren eller andra.

5.3) SLAPP ALLTID UPP AVTRYCKAREN HELT OCH HALLET nar arbetsmomentet &r avslutat och vidror eller pressa ej avtryckaren igen forrén verktyget 4r positionerat pa det tankta
arbetsstycket i forberedelse for nasta arbetsmoment. Oavsiktlig aktivering av verktyget kan leda till skador hos verktygsoperatdren eller personer intill.

5.4) HALL ALLTID VERKTYGET RIKTAT AT ETT OFARLIGT HALL bort fran andra personer. Utga aldrig ifran att verktyget ar tomt. Se alltid till att ingen befinner sig i vagen for ett
eventuellt utflygande fastelement i de fall ett fastelement skulle bryta igenom arbetsstycket och fritt flyga ivag. Ett fritt flygande fastelement kan orsaka allvarliga personskador eller
forlorad syn hos personer som star i narheten. Lek ej med verktyget. Respektera att verktyget ar ett arbetsredskap.

6.1) ANVAND ALDRIG VERKTYGET PA KANTEN AV ETT ARBETSSTYCKE. Fastelementet kan bryta igenom eller missa arbetsstycket och fritt flyga ivag och traffa personer som star
intill. Fritt flygande fastelement kan &ven rikoschettera ivag fran harda ytor och fororsaka skador hos andra.

6.2) ANBRINGA ALDRIG FASTELEMENT pé extremt harda material eller direkt ovanpa andra fastelement. Verktyget kan rekylera eller s& kan fastelementet rikoschettera ivag fran det
tankta arbetsstycket och fororsaka skador hos operatérer eller personer intill.

6.3) ANVAND ALDRIG VERKTYGET i nérheten av brannbara material eller l4ttantandliga angor. En gnista fran verktyget kan antinda bréannbara &mnen och orsaka eldsvada eller
explosion och skada verktygsoperatdren eller personer intill.

6.4) TAG ALLTID ETT STADIGT GREPP OM VERKTYGSHANDTAGET for att bibehalla kontrollen ver verktyget om det helt ovantat skulle rekylera. Lat verktyget rekylera normalt for
att forhindra att verktyget aktiveras igen ovanpa ett annat fastelement eller pa ett oskyddat omrade eller pa en kroppsdel hos operatoren.

6.5) HALL ALLTID hander, fétter och alla andra kroppsdelar BORTA ifran omradet som skall fastas. Ett fastelement kan rikoschettera eller folja adringen i trdet nér det anbringas och
leda till att spetsen pa fastelementet ovantat skjuter utanfor arbetet och fororsakar personskada.

6.6) ANVAND ALDRIG VERKTYGET SOM EN HAMMARE eller slagverktyg for att positionera arbetsstycket. Harda stétar kan rubba inre komponenter i verktyget och resultera i att ett
i o fastelement avfyras och skadar operatdren och personer intill.

6.7) MODIFIERA ELLER ANDRA ALDRIG | VERKTYGET pa nagot satt. Icke auktoriserade forandringar av verktyget kan leda till riskfylld anvéndning av verktyget och férorsaka skador
hos verktygsoperatoren eller personer intill.

6.8) ANVAND ALLTID REKOMMENDERADE RESERVDELAR och tillbehér. Anvéndning av oriktiga delar kan medféra fara och férorsaka skador hos verktygsoperatdren eller personer
intill.

6.9) KOPPLA ALLTID LOSS VERKTYGET fran Iufttillforseln nar det laddas eller toms, nar det ar utan tillsyn, vid service och rengdring efter en fastkming, vid forflyttning eller
dverlamnande till en annan person. Icke auktoriserade anvéndare kan forsoka att anvanda verktyget och skada sig sjélva eller andra.

6.10) STA ALLTID STADIGT och ordentligt balanserat nér verktyget anvands. Strack aldrig ut dig och forsok inte att anvanda verktyget om en plotslig rekyl skulle leda till obalans eller
forlorad kontroll dver verktyget.

- Nar man byter fran ett anvandningsomrade till ett annat som innebér att man maste sta pa byggnadsstaliningar, trappor, stegar
eller liknande konstruktioner som t.ex. taklattor,

- Tillslutning av kartonger eller lador,

- Vid sakerhetssytem for transporter t.ex vid fordon eller vagnar

@ 6.11) Verktyg for indrivning av fastelement, férsedda med sakerhetsbygel och mérkt ,Anvands ej fran byggnadstéliningar, stegar* far ej anvéndas for specifika &ndamal som t.ex.
6.12) TOM ALLTID UR MAGASINET NAR ARBETET HAR FARDIGSTALLTS och verktyget har kopplats loss ifran lufttillforseln. Om fastelement tillats sitta kvar i verktyget kan detta
medfora att fel storlek pa fastelementen anvénds vid nasta anvandning. Anvandning av ett verktyg med felaktig storlek pa fastelementen kan medfdra ovéntad rekyl fran verktyget eller
splittring eller penetrering av fastelement som orsakas av éverforcering av fastelement i arbetsstycket. Ovantade rekyler och utflygande fastelement kan fororsaka skador hos
operatoren eller andra.
6.13) Stativ eller anordningar for montage av verktyg fér indrivning av fastelement for arbete vid t.ex. ett arbetsbord, skall vara utformade och konstruerade av en auktoriserad tillverkare
pa ett sadant satt att verktygets fastsétting garanterar en séker anvandning for de anvandningsomraden som verktyget &r avsedd for. Detta for att forhindra skador eller olyckor.

7) SPECIELLA ANORDNINGAR
Verktyg utrustade med specialtillbehdr eller driftsanordningar maste kontrolleras for korrekt utformning innan de anvands. Se alltid till att alla tillbehdr och anordningar fungerar enligt
driftsinstruktionerna for anordningen. Férsok aldrig att anvanda ett verktyg om du &r obekant med den typ av tillbehdr eller anordning som verktyget ar utrustat med. Las lampliga
driftsinstruktioner eller ring kundservice for assistans.

B) AKTIVERINGSSYSTEM

Tryckluftsdrivna fastverktyg finns tillgangliga i ett antal olika driftslagen for att passa ett urval av olika operatdrspreferenser och tillimpningsbehov. Alla operatéren eller deras instruktorer maste helt och
hallet forsta driftsegenskaperna hos den typ av aktiveringssystem som anvénds innan forsok gors med att anvanda verktyget.



Anvénd sprangskissen éver verktyget som hénvisning for varje aktiveringssystem som beskrivs nedan:

1) Enstaka aktivering

Enstaka aktivering medfor att ett fastelement anbringas varje gang avtryckaren pressas in och fordrar inte att sékerhetsbygeln aktiveras.

Avtryckaren aktiverar verktyget och maste pressas in varje gang ett fastelement skall anbringas. Det finns ingen ber6ringssakring pa denna typ av verktyg. Detta driftslédge kraver att avtryckaren slapps
direkt varje gang ett fastelement har anbringats.

2) Enstaka sekventiell aktivering
Avtryckaren och sékerhetsbygeln maste hanteras pa ett sddant satt att ett enstaka indrivningsmoment aktiveras via avtryckaren efter att verktygsmunstycket har anbringats pa indrivningsstallet. Dérefter
kan ytterligare indrivningsmoment endast aktiveras efter det att avtryckaren har atergatt till ursprungslaget. Sakerhetsbygeln behdver inte franskiljas fran arbetsplanet.

3) Fullstandig sekventiell aktivering

Fullstandig sekventiell aktivering forhindrar att ett fastelement anbringas om sakerhetsbygeln &r nedtryckt samtidigt som avtryckaren halls inpressad i aktiveringslage.

| detta driftsldge maste sakringen vara nedtryckt mot arbetsunderlaget innan avtryckaren fungerar. Nér sékringen ar nedtryckt kan avtryckaren pressas in med resultatet att ett fastelement anbringas.
Avtryckare och sakring maste slappas efter varje fastelement som anbringas. Nér sakerhetsbygeln trycks mot arbetsstycket utan att avtryckaren forst slappts upp, eller nér sékerhetsbygeln trycks in och
avtryckaren aktiveras eller slapps igen, fungerar verktyget ej. Denna sekvens (tryck in sakerhetsbygeln / pressa in avtryckaren / anbringa fastelementet / lyft verktyget / slapp avtryckaren) maste
uppreperas varje gang ett fastelement skall anbringas.

Detta driftslage &r lampligt i situationer dar precisionspositionering av fastelement erfordras samt i situationer med sma eller tranga utrymmen vilka begransar rérelsefrineten och forhindrar operatéren fran
att lata verktyget rekylera fran arbetet pa vanligt satt. Driftslaget ar aven lampligt i situationer dar operatérer behdver andra arbetsstalining ofta nar arbetet utfors.

Det &r ocksa lampligt for nitningsmoment dar verktyget inte far rekylera och maste pressas ned stadigt mot arbetet for att nita fastpunkten.

4) Kontakt-aktivering
Kontakt-aktivering mjliggdr “bottenutidsning” eller “studsavfyring” medan avtryckaren &r aktiverad. Eller avtryckar-avfyrning medan sakerhetsbygeln &r aktiverat.

| detta driftslage maste bade avtryckare och sakerhetsbygel aktiveras for varje fastelement som anbringas men de behéver inte aktiveras i nagon speciell ordning. Vid anvandning av detta driftslage kan
avtryckaren hallas i aktiveringslage samtidigt som sakerhetsbygeln placeras i en rad med efterféljande indrivningspositioner genom att anvanda en studsande rorelse vilken utnyttjar rekylen fran verktyget
som hjalp vid positionering av verktyget vid varje efterféljande indrivningsmoment.

Detta Idge kan dven anvéndas for aktivering av avtryckaren men kraver inte att avtryckaren skall sléppas innan nasta indrivningsmoment kan utforas.

Kontakt-aktivering &r lampligt i situationer som fordrar snabba repeterande spikningsmoment utan exakt positionering av fastelement, t.ex. vid fastsattning av tak- och golvtackning, inklddnad av vaggar
eller andra moment dar normal rekyl fran verktyget enkelt kan hanteras och utnyttjas for positionering av verktyget for efterfoljande indrivning av fastelement.

5) Kontinuerlig aktivering
| detta driftslage anbringar verktyget fastelement kontinuerligt sa lange som avtryckaren &r aktiverad. Detta lage anvander ingen sakerhetsbygel.

6) Kontinuerlig sekventiell aktivering
Bade avtryckare och sékerhetsbygel maste aktiveras men inte i nagon speciell ordning. | detta lage anbringar verktyget fastelement sa ldnge som avtryckare och sakerhetsbygel ar aktiverade.

-) K.U.JE.A.-system (specialanordning)
Detta &r eft patenterat system som majliggér att verktyget kan vaxlas for anvandning med kontaktut/ésning eller for fullsténdig sekventiell anvandning (enstaka avfyrning) enligt vad som erfordras fér den
typ av arbete som utférs.

For att stalla in verktyget i lage for kontaktavfyrning (bottenutidsning / studsavfyrning), svéng runt det réda aktiveringslocket som finns placerat strax under avtryckaren till lodratt eller “uppat’-lage. For att
aterga till sekventiell anvéndning, svang runt aktiveringslocket till vagratt eller “nedat’lage. Det roda aktiveringslocket “fixeras” i sekventiellt Idge genom att vrida aktiveringslocket i 180° sa att den flata ytan
pa aktiveraren &r riktad mot verktygets bakre del. For att aterstalla verktyget for kontaktavfyrning roteras aktiveringslockets flata yta mot verktygets framre del och aktiveringslocket svangs tillbaka i
uppatiage.

C) VERKTYGSANVANDNING
VERKTYGET FAR ENDAST ANVANDAS PA DE ANVANDNINGSOMRADEN DET AR AVSEDD FOR.

Innan du forsoker att anvanda verktyget maste du lasa gora dig bekant med alla drifts- och sakerhetsinstruktioner som finns i denna handbok. Anvand inte verktyget om du inte forstar dessa sakerhets- och
driftsinstruktioner. Kontakta din lokala distributdr, tillverkaren eller ring kundservice for assistans. Se baksidan av denna handbok for information.

1) SAKERSTALL ATT:

- Raétt fastelement har valts fér andamalet

- Fastelementet uppfyller verktygstillverkarens specifikation dver fastelement
- All personlig skyddsutrustning som kravs finns tillganglig

- Tryckluftsystemet uppfyller alla verktygs- och sakerhetskrav

2) LADDNINGSFORFARANDEN
Ladda aldrig verktyget nar avtryckaren &r intryckt.
Anvand sprangskissen 6ver verktyget som hanvisning for foljande rutiner éver laddning av fastelement:

2.1) BOTTENLADDNING
Tryck in haken pa baksidan av magasinet. Dra mataren bakat for att dppna magasinet eller vinkla verktyget uppat och Iat magasinet glida upp. Satt in ett band med fastelement i magasinet genom att
placera kronan uppe pa toppen av magasinet. Pressa mataren framét till dess haken griper in och laser magasinet.

Stift och spikbleck som tillater justering av langden.

STIFTMATARE: Oppna magasinet genom att dra utiésningsspaken med hjalp av lillfingret pa den hand som anvands fér att hlla verktyget.

Avlagsna den roda plastproppen fran magasinets bakre del och dra ut mataren. Se till att magasinets inmatningsspak pa skenan &r installd i ratt lage for den stiftiangd som anvénds (se etiketten pa
verktygets baksida for information - underlatenhet att positionera inmatningen korrekt kan medféra att verktyget kor fast upprepade ganger).

Sétt in ett band med stift i magasinet med spetsama nedat. Pressa mataren framat till dess haken griper in.

Sétt tillbaka den réda magasinsproppen pa dess bakre plats i hallaren.

SPIKBLECK: Tryck ner sparren och 6ppna magasinet. Med sparren nertryckt stéll in ratt [angd for de fastelement som skall anvandas. Slapp sparren och stang magasinet.
Fel installd langdinstalining kan resultera i upprepad fastkéming.

2.2) TOPPLADDNING

Dra mataren bakat mot magasinets bakre del och vrid den till dess styrfliken griper in i utskarningen. Placera klammer 6ver laddningsskenan. For Kombi-verktyg: sétt in T-spik och stift i laddningsskenans
6ppning. Dra mataren bakat en aning och vrid den nedat sa att styrfliken gar fri fran utskérningen. Flytta forsiktigt mataren framat sa langt det gar till dess fastelementen vidror verktygsnosen. Lat inte
mataren flyga fram sjalv eftersom detta kan skada bandet med fastelement och leda till att verktyget kor fast.

“RHN” och “HHN” bandspik

Dra spikmataren bakat till dess den lases fast bakom det fiaderbelastade stiftet vid magasinets bakre del.

Sétt in spikbanden i sparet pa magasinets dvre del och dra banden framat mot verktygsnosen.

Dra mataren bakat och tryck in den fjaderbelastade knappen pa magasinets utsida for att frigéra den och skjut mataren framat till dess den vilar mot spikarna.
Latinte mataren flyga fram av sig sjélv eftersom detta kan skada banden och férorsaka fastkdming.



2.3) LADDNING FRAN SIDAN

Stiftverktyg (magasin av extruderat aluminium)

Tryck in magasinhaken pa magasinets bakre del och dra mataren forsiktigt bakat. Satt i ett band med fastelement med huvudena placerade i matningskanalen pa magasinetns 6vre del. Dra bandet framat
in i verktygsnosen och las mataren forsiktigt.

Med vinklade dyckert skall, efter mataren har lasts fast, matarens hake slappas loss fran sin sparr pa matarens bakre del. Flytta den sedan forsiktigt till dess den vidror dyckerten.

Stift och T-spik verktyg ( med magnetiskt strip magasin)

Tryck in magasinhaken pa magasinets bakre del och dra mataren forsiktigt bakat. Satt i ett band med fastelement med huvudena placerade i matningskanalen pa magasinetns 6vre del. Dra bandet framat
in i verktygsnosen och las mataren forsiktigt.
Med vinklade dyckert skall, efter mataren har lasts fast, matarens hake slappas loss fran sin sparr pa matarens bakre del. Flytta den sedan forsiktigt till dess den vidror dyckerten.

2.4) COIL VERKTYG

Oppna luckspérren och matarluckan. Lyft magasinslocket och kontrollera spikplattan for att sékerstlla att den &r rétt positionerad for den spiklangd som anvands.

For justering av spikplaten:

- for latta coil verktyg upp till 65 mm / 22" (upp till standard type 45) tryck ned ratten och vrid den en aning samtidigt som den lyfts upp eller trycks ned. Kontrollera positionen och ladda spolspiken i
magasinet.

- stbrre an 65 mm / 2%4" coil verktyg for tung spikning (pa 5 och 6 typ) lyft upp ratten och vrid den en aning. Placera spikplaten sa att det ligger mot nosen enligt forbestamd spiklangd.

Dra de forsta spikarna i spolen for hand framat mot verktygsnosen och se till att spikhuvudena &r positionerade i det dvre sparet samt att kollationeringstradama ar placerade i rétt transportkanaler.

Plastbandad spik: nar matningsluckan sténgs se till att ingen bit av plastbandet klams i. Plastbandet skall kunna Iopa fritt nar det lamnar halet i nosen. Spikhuvuden skall placeras i den vre kanalen och
ovanfdr den Gvre kanten av matningsluckan.

Ladda den forsta spiken mellan matartdnderna. Stang magasinlocket och kontrollera att plasttanden ar hakad i den lodrata sidan av hallaren. Om plasttanden inte &r fastsatt kan drivaren kéra fast eller sa
kan magasinet Gppnas nar verktyget halls lodratt eller upp och ned.

2.5) SPIKVERKTYG MED BAKLADDNING (,,OVRIGA)
Nar verktyget har laddats med ett strips i bakre sparet av magasinet drag mataren tillbaka och hall samtidigt magasinspérren intryckt tills mataren har kommit pa plats bakom stripset. Slapp
magasinsparren och mataren greppar stripset och for spiken framat till verktygets nos.

3) RENSNING VID FASTKORNING . ) o . )

KOPPLA ALLTID LOSS VERKTYGET FRAN LUFTTILLFORSELN INNAN FORSOK GORS MED ATT RENSA FASTKORDA FASTELEMENT.

Dra loss fastkorda fastelement med hjélp av en tang eller en skruvmejsel och iakttag forsiktighet for att inte skada verktygskomponenter. Anvand en extra drivare for att knacka drivaren tillbaka uppat om
spiken har fastnat i verktygsmunstycket.

Anvand inte vald for att fa loss ett fastkort fastelement. Ta isér verktyget for att komma at omradet ifraga och lirka forsiktigt loss det fastkorda fastelementet.

OBSERVERA: Vissa verktygsmodeller kan ha designférandringar som méjliggdr snabb frigérelse av fastkérda fastelement. Forsok forst med att frigéra fastelementet genom att anvanda funktioner som ar
inbyggda i dessa verktyg innan handverktyg anvands fér att rensa fastkérningar.

D) TEKNISKA EGENSKAPER OCH TILLBEHOR

Se foldern som finns i slutet av denna handbok for ytterligare information och sarskilda uppgifter om verktyget. Foldern innehaller foljande information:

sida 1) Sprangskiss dver verktyget

sida 2) Deklaration om éverensstammelse

sida 3) Teknisk forteckning Gver verktygsegenskaper och specifikation over krav pa fastelement. Information om mekanisk slagverkan och buller
sida 4) Lista med komponenter och rekommenderade reservdelar

E) LUFTTILLFORSEL OCH ANSLUTNING

TILLBEHOR: Tryckluftsanslutning vid verktygets intag maste vara av typen med snabbkoppling och hankontakt samt ha ett fritt genomflode som later luft i verktyget att floda ut nar
luftslangen kopplas loss fran verktyget.

SLANGAR : Tryckluftslangen till verktyget maste ha en minsta innerdiameter pa 1/4-tum (6,3 mm) for slangar upp till 15 feet (5 m). | situationer som kréver léangre slangar maste
innerdiametern utdkas for att tillhandahall ett tillrackligt luftflode for verktyget. Anvand en innerdiameter pa 5/16-tum (8 mm) for langder upp till 25 feet (8 m) samt en innerdiameter pa 3/8-tum
(9,5 mm) for langder upp till 50 feet (16 m). Ta alltid hénsyn till de tryckférluster som uppstar vid anvéndning av en extra lang slang.

FORSORJNING: Ren,
reglerad och smord komprimerad luft. Detta krdver en kompressor med ett luftfilter, en dimsmorjare och en tryckregulator for att styra lufttrycket som levereras till verktyget. Sakerstall att
det minimumlufttryck som levereras fran kompressorn ar tillrackligt for att anbringa de fastelement som anvands eftersom trycket i behallaren stadigt sjunker till dess lagtrycksbrytaren pa
kompressorn aktiveras.

F) UNDERHALL

- Avfyra inte verktyget nar det ar tomt. Avfyrande av ett tomt verktyg innebér extra pafrestning pa verktygskomponenter och kan leda till fortida fel.

- Rengor verktyget dagligen och kontrollera ev. slitage. Anvand rengéringsmedel (flamsaker) endast om nodvandigt. Spill ej. OBS! Sadana rengéringsmedel kan skada O-ringarna och andra delar i
verktyget.

- Avlagsna regeloundet vatska fran Iuftfiltret pa kompressorfiltret, regulator och dimsmérjaren. Om vatten tillats ackumulera kan detta resultera i att fukt samlas i verktyget och fororsakar korrosion och
reducerad styrka.

- Anvand enbart smorjolja for tryckluftsverktyg vid smérjning av verktyget. Andra typer av oljor kan skumma och ha en negativ effekt pa verktygets prestanda. Justera smorjningen for att astadkomma en
|att oljedimma (2-3 droppar per 4 timmar).

- Kontakta tillverkaren eller din lokala distributdr for utbytesdelar och service. Anvandning av reservdelar eller service som saknar godkannande kan innebéra att garantin blir ogiltig samt leda till skador pa
andra verktygskomponenter. Anvandning av delar som inte &r godkanda kan ocksa medfdra att verktygsoperatoren eller andra personer i narheten kan komma till skada.

- Téack over luftintaget nar verktyget skall forvaras under langa perioder och skydda verktyget fran att utsattas for extrema temperaturer och fukt. Om verktyget utsatts for extrema temperaturer kan detta
fororsaka kondens i verktyget och leda till korrosion eller minskade elastiska egenskaper hos vissa komponenter.

G) FELSOKNING

SYMPTOM PROBABLE CAUSE SOLUTION
1. Verktyget avfyrar inte, inget ljud hérs 1.a Ingen luftiverktyget 1.a  Kontrollera kompressor och luftslangar
2. Luft lacker fran topplocket nar verktyget &r anslutet |2.a Skadad buffert 2.a  Kontrollera och eventuellt byt ut
2.b  Topplockets O-ring skadad 2.b  Kontrollera och eventuellt byt ut
3. Luft lacker fran avtryckaren nar verktyget &r anslutet |3.a  Skadad packning eller O-ring 3.a  Kontrollera och eventuellt byt ut
4. Verktyget avfyrar utan att nagot fastelement kommer|4.a - Tomt magasin 4.2 Kontrollera magasin och ladda om
ut 4.0 O-ring for kolv 4.b  Kontrollera och eventuellt byt ut
4. For lagt lufttryck 4.c Oka luftirycket
5. Luftlacker vid nosen nér aviryckaren ar aktiverad 5.2 Utsliten ststdampare 5.2 Kontrollera och eventuellt byt ut
6. Drivaren stannar for lagt 6.2 Kolvens O-ring 6.2 Kontrollera och eventuellt byt ut




7. Drivaren sticker ut for mycket fran verktygsnosen  |7.a Utsliten stitdampare 7.2 Kontrollera och eventuellt byt ut
8. Bojda fastelement 8.2 Felaktigt fastelement anvands 8.2 Sattiratt fastelement
8.b  Skadad drivare 8.0 Kontrollera och eventuellt byt ut
8.C Verktyget felaktigt laddat 8.c  Se laddningsinstruktioner
9. Féastelement anbringas inte helt och hallet 9.2 For lagt lufttryck 9.a  Justeraisteg med 0,5 bar
9.0 O-ring fér indrivarkolv 9.b  Kontrollera och eventuellt byt ut
9.c  Skadad drivare 9.c  Kontrollera och eventuellt byt ut
10. Tomskjutning 10.a Weak or broken pusher spring 10.a  Justeraisteg med 0,5 bar
10.b Weak or broken pusher spring 10.b  Kontrollera och eventuellt byt ut
10.c For lagt lufttryck 10.c  Kontrollera och eventuellt byt ut
10.d Svag eller trasig patryckarfjider 10.d  Kontrollera och eventuellt byt ut
11. For djupt fastelement 11.a O-ring fér matarkolv 11.a  Justeraisteg med 0,5 bar
11.b Skadad matarkolvsfiader 11.b  Kontrollera och eventuellt byt ut
12.Ovriga problem 12. Kontakta din kundservice.




